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1. ВВЕДЕНИЕ
1.1 ООО «ДИСКАВЕРИ-Пено» разработало и внедрило Технологический регламент по производству гранул топливных (пеллеты) (далее по тексту – материал), предназначенных для отопления помещений, выпускаемых по ТУ 16.29.14-001-86760467-2022.
1.2 Технические данные, указания и рекомендации, приведенные в данном технологическом регламенте, основаны на результатах исследований и практическом опыте, накопленном при контролируемых или специально заданных условиях производства работ. Для безопасного производства оборудования исполнение требований регламента являются обязательными.
1.3 Технологический регламент является документом, регламентирующим основные положения процесса производства оборудования и содержит необходимые данные для организации производства. Положения настоящего регламента соответствуют требованиям действующих нормативных документов.
1.4 Контроль по соблюдению работниками участка технологического процесса возложен на начальника производственного участка (ПЗУ).
1.5 Технологический регламент утвержден и введен в действие приказом генерального директора ООО «ДИСКАВЕРИ-Пено» Сероугольникова Ю. А. № 00 от 00.00.2022 г.

2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
2.1 Технологический регламент является документом, регламентирующим основные положения процесса производства продукции и содержит необходимые данные для организации производства на предприятии ООО «ДИСКАВЕРИ-Пено». Положения настоящего регламента соответствуют требованиям действующих нормативных документов.
2.2 Гранулы топливные (пеллеты) из отходов деревопереработки предназначены для отопления помещений.
3. ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ
3.1 Перечень нормативных документов, на которые даны ссылки в настоящем технологическом регламенте, представлен в таблице 1.

Таблица 1 – Перечень нормативных документов, на которые даны ссылки в настоящем технологическом регламенте
	Номер НД
	Наименование НД

	ТР ТС 005/2011
	Технический регламент Таможенного союза "О безопасности упаковки". УТВ. Решением Комиссии Таможенного союза от 16 августа 2011 года N 769

	ГОСТ Р 1.3-2018
	Стандартизация в Российской Федерации. Технические условия на продукцию. Общие требования к содержанию, оформлению, обозначению и обновлению

	ГОСТ Р 54186-2010
	Биотопливо твердое. Определение содержания влаги высушиванием. Часть 1. Общая влага. Стандартный метод

	ГОСТ 12.1.004-91
	Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования

	ГОСТ 12.1.005-88
	Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.1.007-76
	Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности

	ГОСТ 12.1.010-76
	Система стандартов безопасности труда. Взрывобезопасность. Общие требования

	ГОСТ 12.3.009-76
	Система стандартов безопасности труда. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.4.021-75
	Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие требования

	ГОСТ 12.4.029-76
	Фартуки специальные. Технические условия

	ГОСТ 12.4.031-84
	Средства индивидуальной защиты. Определение copтности

	ГОСТ 12.4.131-83
	Халаты женские. Технические условия

	ГОСТ 12.4.132-83
	Халаты мужские. Технические условия

	ГОСТ 112-78
	Термометры метеорологические стеклянные. Технические условия

	ГОСТ 5375-79
	Сапоги резиновые формовые. Технические условия

	ГОСТ 6359-75
	Барографы метеорологические анероидные. Технические условия

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 15815-83
	Щепа технологическая. Технические условия

	ГОСТ 20010-93
	Перчатки резиновые технические. Технические условия

	ГОСТ 24297-2013
	Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля

	ГОСТ 28670-90
	Продукты лесохимические. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

	ГОСТ 32987-2014
	Биотопливо твердое. Определение насыпной плотности

	ГОСТ 32988-2014
	Биотопливо твердое. Определение зольности

	ГОСТ 34090.1-2017
	Биотопливо твердое. Определение механической прочности пеллет и брикетов. Часть 1. Пеллеты

	ГОСТ 24297-2013
	Входной контроль продукции. Основные положения

	СанПиН 1.2.3685-21


	Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) безвредности для человека факторов среды обитания

	СП 1.1.1058-01
	Организация и проведение производственного контроля за соблюдением санитарных правил и выполнением санитарно-противоэпидемических (профилактических) мероприятий

	СП 52.13330.2016
	Естественное и искусственное освещение

	СП 60.13330.2020
	Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха


4. ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ О ПРЕДПРИЯТИИ
	Наименование юридического лица: 
	ООО «ДИСКАВЕРИ-Пено»

	Производство введено в действие в
	

	Юридический адрес:
	Тверская обл, п.Пено, ул.Жагренкова, д.13

	Фактический адрес:
	

	Руководитель:
	

	Номер свидетельства о внесении записи в ЕГРЮЛ/ЕГРИП
	

	Номер свидетельства о постановке на учет в налоговом органе 
	ИНН 6935504676, ОГРН 1087746426481

	Производительность:
	

	Режим работы предприятия
	

	Вид деятельности:
	

	Оборудование для производства продукции
	В соответствии с Разделом 13


4.1 Предприятие находится в п. Пено, расположенном в северо-западной части Тверской области. От поселка до Твери 250 км, до  Москвы 450 км, до Санкт-Петербурга – 500 км.
5. СТРУКТУРА ОРГАНИЗАЦИИ 
5.1 Структура организации представлена в таблице 2.

Таблица 2 – Структура организации
	Должность лица, наименование подразделения или сторонней организации
	Основание для проведения работ по производству 
	Ответственность и вид работ, выполняемых при осуществлении производственного контроля

	1. 
	2. 
	3. 

	Генеральный директор 


	Приказ от № 1 от 19.03.2013 г
	Общая ответственность за организацию и функционирование процесса производства. Ответственность за условия труда.

	Главный инженер
	Приказ от № 2 от 23.12.2013 г

	Ответственность за организацию и функционирование процесса производства. Ответственность за условия труда.

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


6. ТРЕБОВАНИЯ К СЫРЬЮ
6.1 Для изготовления продукции используют древесные опилки и щепу.
6.2 Применяемое сырьё не должно оказывать вредное воздействие на организм человека и окружающую среду во всех предусмотренных условиях эксплуатации.
6.3 Транспортирование и хранение материалов должны проводиться в условиях, обеспечивающих сохранность от повреждений, а также исключающих возможность подмены.
6.4 Перед использованием материалы и компоненты должны пройти входной контроль в соответствии с порядком, установленным на предприятии-изготовителе, исходя из требований ГОСТ 24297.
7. ХАРАКТЕРИСТИКА И ТРЕБОВАНИЯ К ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ
7.1 Изделия должны соответствовать требованиям технических условий (ТУ 16.29.14-001-86760467-2022) и изготавливаться в соответствии с технологическим регламентом предприятия-изготовителя, утвержденным в установленном порядке.

7.2 Основные параметры и характеристики представлены в таблице 3.

Таблица 3

	Свойство
	Ед. Изм.
	ENplus-A1
	ENplus-A2
	EN-B
	Стандарт тестирования

	Диаметр
	мм
	6 or 8
	EN 16127

	Длина
	мм
	3,15 < L < 40 3)
	EN 16127

	Влажность
	м (по массе) -% 1)
	< 10
	EN 14774-1

	Зольность
	м-% 2)
	< 0,7
	< 1,5
	< 3,0
	EN 14775 

(550 oC)

	Механическая прочность
	м-% 1)
	> 97,5 4)
	> 96,5 4)
	EN 15210-1

	Мелкая фракция (< 3.15мм)
	м-% 1)
	<1
	EN 15210-1

	Калорийная ценность
	МДж/кг 1)
	16,5<Q<19
	16,3<Q<19
	16,0<Q<19
	EN 14918


	Насыпная плотность
	кг/м3
	> 600
	EN 15103

	Азот
	м-% 2)
	< 0,3
	< 0,5
	< 1,0
	EN 15104

	Сера
	м-% 2)
	< 0,03
	< 0,04
	EN 15289

	Хлор
	м-% 2)
	< 0,02
	< 0,03
	EN 15289

	Температура плавления золы 4)
	(C
	> 1200
	> 1100
	EN 15370


8. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОНТРОЛЬ

Ответственная служба предприятия должна подвергать наблюдению:

· Производственные цеха;

· Административные помещения;

· Прием сырья;

· Производство продукции;

· Площадки, используемые под складские помещения;

· Транспортировку и хранение;

9. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС

9.1 Технологический процесс

9.1.1 Технологический   процесс   должен   осуществляться   в   соответствии   с требованиями настоящей технологической инструкцией с соблюдением санитарных правил для предприятий общественного питания, утвержденных в установленном порядке. 

9.1.2 Технологический процесс должен проходить в соответствии с Технологической инструкцией на каждый вид продукции.

9.1.3 Перечень оборудования, используемого на предприятии должен обеспечивать получение продукции, отвечающей требованиям ТУ.

9.1.4 Общие требования к технологическому процессу

Технологический процесс производства продукции должен осуществляться с соблюдением технологической инструкции, санитарных правил для предприятий лесоперерабатывающей промышленности.

Технологическое оборудование должно быть размещено с учетом последовательности технологического процесса так, чтобы исключить встречные и перекрещивающиеся потоки сырья и готовой продукции, а также обеспечить свободный доступ к нему и соблюдение правил техники безопасности на рабочих местах.

9.1.5 Доставка, приемка и хранение сырья

Доставка, приемка и хранение сырья и упаковочных материалов осуществляют в соответствии с требованиями соответствующей нормативной документации и технической документации.

При приёмке сырья производится взвешивание (кроме упаковочных материалов), внешний осмотр, проверяется сохранность упаковки, наличие маркировки, срок годности, а также органолептическая оценка.

9.1.6 Подготовка сырья

Все сырье, предназначенное для производства продукции, проходит предварительную подготовку в соответствии с инструкцией по предупреждению попадания посторонних предметов в продукцию. 

9.1.7 Производственный процесс

Щепа и опилки из загрузочных бункеров поступают на пеллетный завод, оснащенный оборудованием, произведенным в г. Ковров. Мощность завода составляет 2,5 т/час. или 21,9 тыс.тонн/год.

На первом этапе материал измельчают на многопроходной дробилке до нужных размеров, получая фракцию около 25 мм в длину и 3-5 мм в диаметре. Затем сырье движется по конвейеру в смеситель, а далее в сушку. Для сушки измельченного сырья используется сушильный барабан, в который подается горячий воздух. Процесс сушки длится до того времени, пока влажность сырья не снизится до менее чем 8 %. Слишком сухое сырье будет плохо склеиваться и держать форму, а слишком влажное неэффективно прогорать в котлах.

После сушки, сырье измельчают в дробильных мельницах, получая фракцию до 4 мм в длину и 1,5 мм в диаметре. Далее материал сепарируется в двухступенчатом циклоне от воздуха и мелкодисперсного мусора. Оставшаяся древесная мука попадает сначала на прямой, а потом на наклонный конвейер, который доставляет ее в бункер пресс-гранулятора.

Формирование гранул происходит в пресс-грануляторах. В них сырье вдавливается в ячейки матрицы под высоким давлением и температурой до 100-120 С˚. Содержащиеся в древесной муке смолы и лигнин, являются природным клеем, который при данных условиях образует плотную структуру будущего топлива. Нужный размер достигается благодаря использованию статичного ножа, разрезающего поступающую смесь и формируя гранулы длиной 10-30 мм и сечением 6-10 мм.

Вышедшие из пресс-машины гранулы имеют высокую температуру и требуют охлаждения, прежде чем отправиться на фасовку. Для этих целей применяют охладительные колонки, в которых пеллеты обдуваются мощными вентиляторами и отсеиваются от мелкодисперсного мусора. При охлаждении гранулы приобретают окончательные эксплуатационные характеристики и становятся полностью готовыми к использованию.

Конечным этапом в схеме производства пеллет является расфасовка готовой продукции. Это происходит в специальных бункерах, оборудованных весами, для контроля веса. Готовые пеллеты загружаются в биг-беги массой от 1 до 1,3 тонны и перевозятся на площадку для готовой продукции
9.2 Безопасная эксплуатация производства
9.2.1 Производственный персонал должен пройти обучение по устройству и эксплуатации производственного оборудования, требованиям безопасности при грузоподъемных работах, правил пожарной безопасности и промышленной безопасности опасных производственных объектов.

9.2.2 Эксплуатация производственного оборудования должна осуществляться в соответствии с технологическим регламентом и разработанными инструкциями по технике безопасности.

9.2.3 Работа производственного оборудования должна осуществляться под постоянным наблюдением обслуживающего персонала.

9.2.4 Запрещается оставлять работающее производственное оборудование без присмотра или доверять третьим лицам.

9.2.5 Работоспособность и безопасность эксплуатации производственного оборудования должны поддерживаться и сохраняться путем проведения технического обслуживания и ремонта в соответствии с эксплуатационной документацией, техническими регламентами.

9.3 Правила приемки
9.3.1 Продукцию принимают партиями. Партией считают количество изделий, оформленное одним документом о качестве. Размер партии определяют по согласованию с потребителем.

9.3.2 Документ о качестве должен содержать:
· наименование предприятия-изготовителя, его товарный знак и местонахождение;

· наименование ведомства или предприятия, в систему которого входит предприятие изготовитель;

· обозначение настоящих ТУ.

9.3.3 Для проверки качества продукции отбирают 10 точечных проб из различных мест партии, равномерно расположенных по всей партии или через равные промежутки времени.

9.3.4 При получении неудовлетворительных результатов хотя бы по одному показателю проводят повторную проверку на 20 точечных пробах.

9.3.5 Результаты повторной проверки распространяются на партию.

9.4 Методы испытаний
9.4.1 Условия проведения испытаний:

· температура воздуха окружающей среды от 15 °С до 35 °С;

· относительная влажность воздуха от 45% до 65%;

· атмосферное давление от 84 кПа до 106,7 кПа.

9.4.2 Контроль параметров окружающей среды проводится психрометром аспирационным МВ-4М по ГОСТ 112, давления – барографом М-22 по ГОСТ 6359.

9.4.3 Средства измерений должны быть поверены, а средства испытаний аттестованы в соответствии с действующим законодательством РФ.

9.4.4 Внешний вид контролируется визуально. 

9.4.5 Контроль проводится согласно ГОСТ 15815.

9.4.6 Размер фракции контролируют стандартными измерительными инструментами.

9.4.7 Определение влажности по ГОСТ Р 54186.

9.4.8 Определение механической прочности по ГОСТ 34090.1.

9.4.9 Определение насыпной плотности по ГОСТ 32987.

9.4.10 Определение зольности по ГОСТ 32988.

9.4.11 Проверка маркировки, упаковки производится визуально.

10. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
10.1 Изделия должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящих технических условий, ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.1.003, ГОСТ 12.1.012, ГОСТ 12.2.007.0 по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.
10.2 Изделие должно обеспечивать требования безопасности при изготовлении, монтаже, эксплуатации, ремонте, транспортировании и хранении.
10.3 Требования безопасности  по эргономике по ГОСТ 12.2.049.

10.4 Пожарная безопасность изделия должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.004. 

10.5 Изделие должно быть сконструировано и изготовлено таким образом, чтобы в нормальных условиях и при возникновении неисправностей оно не представляло опасности.  

10.6 Конструкцией изделий должно быть предусмотрено исключение самопроизвольного ослабления или разъединения креплений сборочных единиц и деталей.

10.7 Требования к электробезопасности на производстве по ГОСТ 12.1.019, ГОСТ 12.2.007.0. 

10.8 Изделия должны изготавливаться в производственных помещениях, оборудованных местной вытяжкой и общеобменной вентиляцией.

10.9 Допустимые уровни шума при работе - по ГОСТ 12.1.003.

10.10  Параметры вибрации на рабочих местах - согласно ГОСТ 12.1.012. 

11. БЕЗОПАСНОСТЬ НА ПРОИЗВОДСТВЕ
11.1 Лица, допущенные для работы при производстве продукции, должны иметь профессиональную подготовку, соответствующую характеру работ.

11.2 Условия производства должны удовлетворять требованиям ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.005 и ГОСТ 12.3.003. Рабочие места должны быть оборудованы в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 12.2.033. 

11.3 Выполнение требований техники безопасности должно обеспечиваться соблюдением соответствующих утвержденных инструкций и правил по технике безопасности при осуществлении работ. Все работающие должны пройти обучение безопасности труда по ГОСТ 12.0.004. 

11.4 Все работы, связанные с производством и нанесением покрытий, должны проводиться в помещении, оснащенном приточно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021 и СП 60.13330.2020, обеспечивающей состояние воздушной среды в соответствии с ГОСТ 12.1.005 и СанПин 1.2.3685. Методы контроля – по ГОСТ 12.1.016; организация контроля – по СП 1.1.1058. 

11.5 Подготовка к нанесению покрытий – по ГОСТ 9.402 и ГОСТ 9.410. 

11.6 Производственный персонал, по мере необходимости, должен применять средства индивидуальной защиты по ГОСТ 12.4.011. 

11.7 Общие требования к электробезопасности на производстве - по ГОСТ Р 12.1.019. Контроль требований электробезопасности - по ГОСТ 12.1.018. 

11.8 Помещения должны быть оснащены средствами пожаротушения по ГОСТ 12.4.009. Пожарная безопасность должна обеспечиваться, как в нормальном, так и в аварийном режимах работы. 

11.9 На рабочих местах должны быть обеспечены допустимые параметры микроклимата по СанПиН 2.1.3685: температура воздуха, °С: 17-23 (в холодный период года); 18-27 (в теплый период года); влажность воздуха 15-75%.

11.10 Эквивалентный уровень звука в производственных помещениях должен быть не более 80 дБА. 

11.11 Требования к производственным помещениям

Объемно-планировочные и конструктивные решения производственных помещений должны соответствовать требованиям «Гигиенических норм проектирования производственных объектов» и СНиП «Производственные здания», требованиям норм технологического проектирования, промышленной эстетики.

Все вспомогательные помещения должны удовлетворять нормам проектирования СНиП «Административные и бытовые здания».

11.12 Требования к производственным процессам, оборудованию и материалам

Устройство и эксплуатация оборудования должны отвечать требованиям «Санитарных правил организации технологических процессов и гигиенических требований к производственному оборудованию».

Оборудование, при работе которого возможно выделение пыли, газов, тепла или влаги в рабочее помещение, должно иметь соответствующие санитарно-технические устройства (теплоизоляцию, вентиляционное укрытие, воздухопылеприемники, местные отсосы, фильтры), обеспечивающие нормативные параметры микроклимата и ПДК вредных веществ в рабочей зоне.

Установка дополнительного оборудования на существующих площадях или замена его новым допускается только после согласования с органами государственного санитарного надзора.

Технологическое оборудование, работа которого связана с выделением тепла, влаги и других вредных факторов должно быть изолировано в отдельное помещение.

Основными вредными факторами могут являться шум, вибрация, пыль, химические вещества, микроклимат.
11.13 Эргономические требования к организации рабочих мест

При проектировании и организации рабочих мест на предприятиях необходимо обеспечивать выполнение комплекса эргономических требований, основные положения которых изложены в ГОСТ «ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования», ГОСТ «ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования», ГОСТ «ССБТ. Оборудование производственное. Общие эргономические требования».

Расположение и устройство рабочих органов и регулировочных механизмов должны обеспечивать свободный и удобный доступ к ним при наладке машин, смене инструмента.

Конструкция оборудования и организация рабочих мест должны исключать длительное нахождение работающих в вынужденной рабочей позе (более 25 % рабочего времени) и частые (более 100 раз за смену) наклоны туловища свыше 30°.

На рабочем месте предмет труда часто используемые органы управления, инструменты и механические приспособления должны размещаться в оптимальной зоне. При редком их использовании - в пределах зоны досягаемости рук.

11.14 Требования к организации рациональных режимов труда и отдыха
Для поддержания оптимальной работоспособности работников на протяжении смены должен устанавливаться рациональный режим труда и отдыха. Количество регламентированных перерывов на отдых, время их назначения и продолжительность определяются конкретными условиями и характером труда.

Основным перерывом, предназначенным для предупреждения снижения работоспособности вследствие появления признаков утомления, является обеденный перерыв. Обеденный перерыв для всех категорий работающих (при 8-ми часовой рабочей смене и пятидневной неделе) должен быть установлен через 3,5 - 4 часа после начала работы.

Продолжительность обеденного перерыва для основных профессий и вспомогательных профессий рабочих должна быть не менее 30 минут независимо от смены.

Для работников административно-управленческого аппарата, работающих в одну смену, обеденный перерыв следует проводить через 4 часа после начала смены, продолжительностью не менее 40 мин.

Для подростков независимо от смены обеденный перерыв следует проводить через 3 часа после начала работы, продолжительностью - 60 минут.

Не допускать проведение обеденного перерыва в цехе, т.к. при этом сохраняется действие производственных факторов на организм рабочих.

Время обеденного перерыва, оставшееся после приема пищи, целесообразно использовать для пассивного отдыха в специально оборудованных комнатах отдыха.
11.15 Требования к микроклимату

В производственных помещениях предприятий показатели микроклимата должны соответствовать величинам, указанных в «Санитарных нормах микроклимата производственных помещений», ГОСТ «ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны».

Различия в температуре между воздухом и поверхностями ограждающих конструкций и оборудования, перепады температуры воздуха по высоте и горизонтали рабочей зоны в течение смены, допустимая интенсивность теплового облучения работающих от технологического оборудования должны приниматься согласно требованиям «Санитарных норм микроклимата производственных помещений» и ГОСТ «ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны».

В цехах, когда рабочие места размещены у наружных стен, особенно с ленточным и сплошным остекленением, в теплый период года следует предусматривать мероприятия от попадания прямых солнечных лучей.
11.16 Требования по защите от шума и вибрации

В проектах строительства и реконструкции предприятий следует предусматривать разделы по защите от шума и вибрации. Проекты должны содержать акустический расчет ожидаемого уровня шума, мероприятия по обеспечению требований СНиП «Защита от шума. Нормы проектирования», «Санитарных норм допустимых уровней шума на рабочих местах», «Санитарных норм допустимого шума в помещениях жилых и общественных зданий и на территории жилой застройки», «Санитарных норм допустимых уровней вибрации рабочих мест».

В паспортах машин, генерирующих шум, должны быть указаны шумовые характеристики (уровни звуковой мощности).

Предприятия, эксплуатирующие оборудование, генерирующее шум и вибрацию, должны проводить входной контроль с целью проверки соответствия допустимых шумовых и вибрационных характеристик, указанных в техническом паспорте.

Зоны с эквивалентным уровнем звука выше 80 дБА должны быть обозначены знаками безопасности по ГОСТ «ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности».

Защита от шума на предприятиях должна достигаться применением средств и методов коллективной защиты в соответствии с ГОСТ «ССБТ. Средства и методы защиты от шума. Классификация».

Устройство звукопоглощающей облицовки в производственных зданиях необходимо осуществлять в тесной увязке с объемно-планировочными и конструктивными решениями зданий, размещением технологического и инженерного оборудования, устройством коммуникаций и учетом производственных и эксплуатационных требований.

Вид и параметры звукопоглощающих устройств в каждом случае следует принимать по акустическим расчетам, выполняемым в соответствии со СНиП «Защита от шума».

Для устройства звукопоглощающих облицовок рекомендуется применять минераловатные звукопоглощающие изделия, самонесущие звукопоглощающие плиты и кулисные звукопоглощающие элементы (кулисы).
11.17 Требования к отоплению и вентиляции

Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха производственных помещений предприятий должны проектироваться в соответствии с требованиями главы СНиП «Отопление, вентиляция и кондиционирование», «Гигиеническим нормам проектирования производственных объектов», ведомственных норм технологического проектирования предприятий, а также других отраслевых норм проектирования и нормативных документов, утвержденных в установленном порядке.

Отопление основных производственных помещений предприятия должно проектироваться преимущественно воздушным, совмещенным с системами вентиляции и кондиционирования воздуха.

В случае использования водяного (парового) отопления местные нагревательные приборы должны иметь гладкую поверхность, обеспечивающую легкую очистку.

В основных производственных помещениях для создания метеорологических условий в пределах допустимых норм, если они не могут быть обеспечены вентиляцией, следует предусматривать кондиционирование воздуха с автоматическим поддержанием требуемых параметров. В остальных цехах может быть использована механическая приточно-вытяжная вентиляция.

Раздача приточного воздуха в основных цехах должна осуществляться рассредоточено в верхнюю зону помещения.

Уровни шума, создаваемые в рабочих помещениях установками кондиционирования воздуха, вентиляции и воздушного отопления, должны быть на 5 дБА меньше фактических уровней шума (измеренных или определенных расчетом), генерируемого технологическим оборудованием в этом же помещении.
11.18 Требования к освещению

Искусственное освещение основных технологических цехов и вспомогательных помещений вновь строящихся и реконструируемых предприятий должно соответствовать требованиям действующих СНиП по проектированию искусственного освещения, ПУЭ.

Во всех производственных и подсобных помещениях, имеющих светопроемы, должно быть максимально использовано естественное освещение. Окна, обращенные на солнечную сторону, должны иметь приспособления для защиты от прямых лучей в летнее время. Световые проемы не должны загромождаться производственным оборудованием, готовыми изделиями и т.п. как внутри, так и вне здания.

При применении Светильников с люминесцентными лампами должно выполняться требование к показателю «ослепленности» согласно                       СНиП «Естественное и искусственное освещение».

Не рекомендуется применение в одном помещении ламп различной цветности. Применение ламп накаливания допустимо лишь в Светильниках местного освещения в системе комбинированного.

Светильник местного освещения на напряжение 220 В, устанавливаемые на высоте менее 2,5 м от пола, должны иметь конструктивное исполнение, исключающее возможность случайного прикосновения к токоведущим частям или должны иметь напряжение не выше 42 В.

Светильник местного освещения должны иметь отражатели, сделанные из непросвечивающего материала с защитным углом не менее 30°. При расположении Светильников на уровне глаз работающего защитный угол должен быть не менее 10°.

В производственных цехах, на лестничных клетках, входах и выходах из здания должно быть предусмотрено эвакуационное освещение в соответствии с требованиями действующих СНиП и Правил устройства электроустановок (ПУЭ).

Для обслуживания осветительных установок на каждом предприятии должны быть предусмотрены мастерские по ремонту Светильников и выделен персонал, осуществляющий ремонт, чистку Светильников и замену ламп.

Предприятия должны иметь паспорта на осветительную установку (ОУ) каждого цеха или участка, в которые должны вноситься соответствующие изменения при реконструкции осветительных установок, перестановке технологического оборудования или изменении технологии производства, а также сведения о планово-предупредительном ремонте и осмотрах ОУ.

Чистка Светильников общего освещения должна производиться с применением моющих средств в сроки: помещения цехов по изготовлению женских и детских платьев, мужских и женских сорочек, предметов женского туалета - не реже 2-х раз в год. В помещениях для настила ваты чистку Светильников следует осуществлять не реже одного раза в 2 месяца.

Светильник местного освещения обслуживаются электротехническим персоналом наравне со Светильниками общего освещения. Чистка Светильников местного освещения на напряжение не выше 42 В производится при уборке рабочих мест персоналом, обслуживающим технологическое оборудование.

Чистка светопроемов должна осуществляться не реже двух раз в год.

На каждом предприятии должно быть предусмотрено помещение для безопасного хранения использованных газоразрядных ламп до вывоза их на демеркуризацию на специальные установки.
11.19 Требования к санитарно-бытовому обеспечению

Санитарно-бытовое обеспечение производств необходимо определять в соответствии со СНиП «Административные и бытовые здания».

При проектировании производств необходимо предусматривать помещения для отдыха. 
11.20 Требования к применению средств индивидуальной защиты

При выборе средств индивидуальной защиты (СИЗ) необходимо учитывать все вредные факторы производственной среды. Для каждого работающего защитные средства следует подбирать индивидуально.

Рабочие, подвергающиеся действию шума должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органа слуха. Наряду с обычными СИЗ от шума могут быть использованы СИЗ с одновременным обеспечением приема функциональной музыки.

Рабочие операции, связанные с пылеобразованием, должны выполняться в респираторах типа «Лепесток».

Рабочие, выполняющие в течение смены работу в позе «стоя» должны обеспечиваться профилактической обувью с учетом индивидуальных особенностей организма.

При нормальной стопе рекомендуется носить рабочую обувь типа ботинок с открытой носовой частью или туфли на эластичной подошве с широким округлым носком и закрытой пяткой, с широким каблуком высотой 2 - 3 см.
11.21 Требования к организации санитарного контроля вредных факторов производственной среды

Санитарный надзор на производствах, осуществляется органами санитарно-эпидемиологической службы в соответствии с действующим Положением о санитарном надзоре, а также санитарными лабораториями предприятий в соответствии с «Положением о санитарной лаборатории на промышленном предприятии».

Обязательному санитарному контролю подлежат: содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны; уровни шума и вибрации; уровни освещенности; параметры микроклимата; уровни напряженности электростатических полей.

Санитарный контроль за содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ «ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны», ГОСТ «ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методам измерения концентраций вредных веществ».

Для установления перечня веществ, загрязняющих воздух рабочей зоны необходимо учитывать вид материалов и сырья, а также технологию их обработки. 

Для определения вредных веществ должны использоваться методики, включенные в методические указания или технические условия на методы определения, утвержденные органами санитарного надзора. 

При выделении в воздух рабочей зоны вредных веществ 1-го класса опасности контроль должен осуществляться не реже 1 раза в 10 дней; 2-го класса - не реже 1 раза в месяц; 3-го и 4-го классов - не реже 1 раза в квартал.

Измерение шума и вибрации в цехах и на рабочих местах должно производиться не реже 1 раза в год, а также в случаях замены технологического и вспомогательного оборудования; после капитального ремонта помещений.

Контроль за уровнем шума на рабочих местах должен быть организован в соответствии с «Методическими указаниями по проведению измерений и гигиенической оценке шумов на рабочих местах» и с «Санитарными нормами допустимых уровней шума на рабочих местах», а также в соответствии с государственными стандартами ССБТ.

Определение шумовых характеристик машин следует проводить по ГОСТ «ССБТ. Шум. Методы установления значения шумовых характеристик стационарных машин», а также по стандартам на определение шумовых характеристик отдельных видов машин и оборудования.

Уровни вибрации на рабочих местах, генерируемые механизмами и стационарными машинами должны изменяться в соответствии с «Методическими указаниями по проведению измерений и гигиенической оценке производственных вибраций», ГОСТ «ССБТ. Вибрация. Методы измерения на рабочих местах», ГОСТ «ССБТ. Вибрация. Методы измерения на рабочих местах в производственных помещениях» и оцениваться согласно «Санитарным нормам и правилам при работе с машинами и оборудованием, создающим локальную вибрацию, передающуюся на руки работающих», «Санитарным нормам допустимых уровней вибрации рабочих мест».

Контроль за соблюдением параметров микроклимата должен осуществляться в соответствии с «Санитарными нормами микроклимата производственных помещений».

Контроль за состоянием освещенности следует проводить не реже одного раза в год, а также при введении осветительной установки и после ее реконструкции в соответствии с «Методическими указаниями по проведению предупредительного и текущего санитарного надзора за искусственным освещением на промышленных предприятиях».

Контроль за уровнем напряженности электростатических полей (ЭСП) следует проводить при вводе в эксплуатацию нового оборудования и нового технологического процесса, после проведения ремонтных работ, при организации нового рабочего места, в порядке текущего санитарного надзора за действующим технологическим процессом, в котором отмечается образование электростатических зарядов и полей. Оценка уровней напряженности ЭСП должна осуществляться в соответствии с ГОСТ «Электростатические поля. Допустимые уровни на рабочих местах и требования к проведению контроля».

Контроль за эксплуатацией вентиляционных систем должен проводиться в соответствии с требованиями «Инструкции по санитарно-гигиеническому контролю систем вентиляции производственных помещений».

11.22 Требования к санитарной охране окружающей среды

На производстве должны соблюдаться требования по охране окружающей среды, изложенные в нормативных документах: ГОСТ «Охрана природы. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями»; ГОСТ «Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха населенных пунктов»; «Правила охраны поверхностных вод от загрязнения сточными водами»; «Временная методика нормирования промышленных выбросов в атмосферу (расчет и порядок разработки нормативов предельно допустимых выбросов)»; «Методика расчета концентраций в атмосферном воздухе вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий»; ГОСТ «Охрана природы. Почвы. Номенклатура показателей санитарного состояния».

При проектировании предприятий должны быть представлены материалы, содержащие данные о количестве и качестве предполагаемых отходов и выбросов в соответствии с прогнозируемым объемом развития производства; мероприятия по санитарной охране окружающей среды.

Содержание вредных веществ в атмосферном воздухе на границе санитарно-защитной зоны не должно быть выше ПДК вредных веществ в атмосферном воздухе.

Перечень вредных веществ, периодичность и места отбора их, определяемые ведомственными (отраслевыми) лабораториями, должны согласовываться с местными органами государственного санитарного надзора и гидрометслужбы.

12. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
12.1 Производственные технологические процессы изготовления продукции, должны исключать загрязнение воздуха, почвы и водоемов вредными вещества​ми, перерабатываемыми материалами и отходами производства выше норм, ут​вержденных в установленном порядке.

12.2 Отходы, образующиеся при производстве изделия, подлежат утилизации на предприятии-изготовителе либо должны вывозиться на полигоны промыш​ленных отходов.

12.3 Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и вод в результате неорганизованного сжигания и захоронения отходов материалов на территории предприятия-изготовителя или вне его, а также произвольной свалки их в не предназначенных для этих целей местах.

12.4 Изделия и материалы, используемые при их изготовлении, не должны представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды, как в процессе эксплуатации, так и после окончания срока эксплуатации, и подлежать утилизации обычным для изделий порядком.

12.5 При утилизации отходов материалов и химикатов в процессе производства изделий и при обустройстве приточно-вытяжной вентиляции производственных помещений должны соблюдаться требования СанПиН 2.1.3684-21, а также требования по охране природы согласно ГОСТ 17.1.3.13. Допускается утилизацию отходов материалов осуществлять на договорной основе с фирмой, имеющей лицензию на утилизацию отходов.
12.6 Допускается утилизацию отходов материалов в процессе производства осуществлять на договорной основе с организацией, имеющей лицензию на утилизацию отходов.

12.7 Устройства и материалы, используемые при их изготовлении, не должны представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды как в процессе эксплуатации, так и после окончания срока эксплуатации и подлежать утилизации обычным для подобной продукции порядком.

12.8 Конструкция устройств не содержит химически и радиационно-опасных компонентов.

12.9 По истечении срока службы устройства утилизируется путем разборки.
12.10 Утилизация отходов материалов – согласно СанПин 2.1.7.3684-21.

13. СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ОСНОВНОЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
13.1 На предприятии используются лесопильное оборудование и транспорт:

Таблица 6 – Спецификация на основное технологическое оборудование
	 
	Наименование оборудования
	Вид выполняемых производственных технологических операций
	Кол-во

	1
	Углопилы 
	Ц2УБС-2 фирмы ТОНДО
	

	2
	Линия пиления
	Hew SAW
	

	3
	Сушильные камеры конвективного
	типа MGR-60 с котельным оборудованием КВУ-1000М
	

	4
	Лесовоз с гидроманипулятором, 
	КАМАЗ
	

	5
	Погрузчики универсальный и вилочные 
	Амкодор
	

	6
	Погрузчики 
	Komatsu
	


14. ПЕРЕЧЕНЬ ОБЯЗАТЕЛЬНЫХ ИНСТРУКЦИЙ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ РЕГЛАМЕНТА 

14.1 Инструкции для персонала, занятого в производстве:

· инструкции по охране труда и пожарной безопасности,

· должностные инструкции,

· технологические инструкции.

14.2 Организационные документы производственного экологического контроля:

· порядок (инструкция) по обращению с продуктами жизнедеятельности животных и потребления на территории предприятия;

· инструкция по охране окружающей среды на предприятии.
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